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GLOBAL ROTATOR DELTA®

Unidad de biselado con plasma de disefio oblicuo compuesto

El Global Rotator Delta®de Messer Cutting Systems puede cortar con precisién
perfiles de biselado (no vertical) en casi cualquier contorno. Al ser programada
para cortar un angulo de biselado, la desviacién de dngulo, la velocidad de
alimentacién y compensacion las controlan los mismos programas de piezas NC,
mientras que una base de datos ingresa otros parametros. El sistema se usa
para crear biseles para superficies con preparacién de soldadura o para bordes
de corte activos como en las herramientas que tienen contacto con tierra.

Las configuraciones para bordes en hisel y tierra pueden crearse mediante
varias pasadas.

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

- Accionamientos de CA para mayor desempeiio.

- Corriente de arco, voltaje de arco y angulo de biselado programables

- La rotacion del eje C de +/- 460° a una velocidad de 50 rpm reduce el
tiempo de ciclo del corte.

- Ajuste rapido del punto de central del soplete para un cambio rapido de
los consumibles.

- La deteccion de colision “desacoplador” del soplete lateral vertical
evita daiiar el soplete en caso de una colision.

- Unvoltaje de arco analogo controla la altura automatica del soplete
con una precision de + /- .006 pulgadas de modo que se mantiene una
precision parcial durante el corte de biselado.

- Angulos de biselado de pieza resultante de +45° a -45°.

- Los bucles en esquina pueden ser de menos de 0.394 pulgadas (10 mm)
sin requerir comandos de arranque/paro de soplete.

- El tiempo de respuesta de 0 a 45° es menos de dos segundos.

- El sensor de altura inicial del contacto de la punta del soplete elimina
desviaciones y reduce el tiempo de ciclo.

- Latecnologia tnica en su clase oblicua compuesta permite que se
ubique la unidad fuera del area de corte para minimizar el posible dafio.

- Recorrido vertical de 9.8" brinda corte para una amplia gama de tipos
de partes.

DESCRIPCION DEL SISTEMA

El angulo biselado se deriva automaticamente usando una combinacion

de interpolaciones del eje Ay el eje C por el CNC usando tecnologia tnica

en su clase oblicua compuesta de Messer Cutting Systems. El eje C puede
programarse como un eje de posicionamiento 0 un movimiento coordinado junto
con el movimiento circular y lineal X/Y. Cuando se opera con el movimiento X/Y,
el eje C mantiene la posicion del bisel tangente a la direccion del recorrido.

APLICACION

Disponible en los modelos de maquina Titan IIl, MPC2000, MetalMaster Xcel
y TMC4500 DB.
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